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1. Standardy dotyczace materiatow elektronicznych.
1.1 Format dokumentu i standardy w nich zawarte.

- Materiaty elektroniczne do druku przyjmujemy w postaci plikéw PDF, w wersji 1.3 - 1.6, zgodnych
ze specyfikacja PDF/X-4:2008.

- Materiaty musza miec zdefiniowang prawidtowo geometrie: media box, bleed box, trim box.
- Orientacja stron w pliku musi by¢ jednakowa dla wszystkich stron publikacji.

- Format netto (trim box) musi by¢ wycentrowany w stosunku do media box.

- Minimalna rozdzielczos¢ zdje¢ zawartych w dokumencie musi wynosi¢ 200 dpi.

- Dopuszczalne jest przekazywanie publikacji w jednym pliku (patrz nazewnictwo plikéw). Warunkiem
jest to, ze beda one utozone w kolejnosci zgodnej z paginacjg oraz beda zawieraty wakaty.

- Pliki z tzw. spreadem, zawierajgce strony utozone obok siebie jako rozktadowki 2-3, 3-4 itd. nie s3
przyjmowane.

- W pliku nie moga znajdowac sie zadne nieuzywane elementy tj. puste ramki tekstowe, poniewaz moze to
Zle wptyna¢ na wyglad pliku po sptaszczeniu i rasteryzacji. Wszystkie zbedne obiekty usuwa Acrobat Distiller
z ustawieniami PDF X3.

- Spady: 5 mm (minimalna, akceptowalna wartos¢ 3 mm).

- Minimalna grubosc¢ linii to 0,076 mm (0,216 pt). System automatycznie koryguje kazda, ponizej wskazanej
wartosci.

- Minimalna wielkos¢ elementu lakierowanego to 4 pkt.

Nacinanie papieru samoprzylepnego (naklejki).

a) Wykrojnik z duzg iloscig, zwtaszcza matych elementéw, przed produkcjg ma przerysowywane ksztatty.
Dokonuje tego technolog w konsultacji z wykonawca wykrojnika. Czesto zdarza sie, ze mate skom-
plikowane elemety sg niemozliwe technologicznie do wykonania. Wéwczas zaproponowane uproszcze-
nia sg przesytane do klienta w formie pdfa - celem zaakceptowania wprowadzonych zmian. Warto tutaj
nadmieni¢, ze minimalne odlegtosci miedzy liniami (nozami, bigami) to 2 mm. Kazdy element sztancowany z ostrg
krawedzig powinien by¢ zaokraglony promieniem minimum 0,8 mm.

b) Najblizsze naciecia liczac od strony grzbietu powinny by¢ przeprowadzone w odlegtosci nie mniejszej
niz 12 mm dla kazdej z opraw. Zabieg ten stosuje sie, by uniknag¢ odklejania elementéw przy otwieraniu
gotowego egzemplarza. W szczegolnych przypadkach stosuje sie zwiekszong ilos¢ mostkow (zamkow,
haltpunktow) przytrzymujacych element; trzeba jednak pamieta¢, ze beda one utrudnia¢ pdzniejsze
odklejanie.

¢) Szczegoty dotyczace przygotowania prawidtowo pliku na naklejki - instrukcja nr 1 (patrz punkt 6.2)
llustracja przedstawia naklejki przygotowane w spreadzie - strony sa polaczone w jeden
obraz. Dla oprawy klejonej i szyto-klejonej naklejki przygotowujemy jako pojedyncze strony!
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Perforacja:

a) rownolegta do grzbietu publikacji, wykonywana podczas ztamywania (falcowania) arkuszy - minimalny
odstep od linii tamu (grzbietu) to 10-12 mm!

b) réwnolegta do grzbietu publikacji, wykonywana z wykrojnika - minimalny odstep od linii grzbietu wynosi
10-12 mm.

¢) prostopadta do grzbietu publikacji - moze przecinac grzbiet.
Registry:

W przypadku publikacji z registrami zalecany jest wczesniejszy kontakt z naszym technologiem.
Prosimy komunikowac sie przez opiekuna klienta.

1.2 Kolorystyka.

- PDF-y muszg by¢ kompozytowe w przestrzeni kolorystycznej CMYK. Generujac pliki dla podtozy powlekanych
stosujemy profil ISO_coated_v2_eciiicc. Dla offsetowych (niepowlekanych) - 1SO_uncoated.icc
Prosze nie zaszywac profili w plikach wyjsciowych. Jesli projekt zawiera dodatkowe kolory Pantone
- muszg one mie¢ prawidtowg nazwe, ktora bezwzglednie musi by¢ zgodna z bibliotekami Pantone.

- W nazwie koloru spotowego (dodatkowego) nie moze znajdowac¢ sie stowo process.
Niedopuszczalne jest zatem stosowanie koloru o przyktadowej nazwie PANTONE process Yelow.

- Elementy dodatkowe tj. maski na lakier, wykrojniki, tfoczenia, registry, perforacje musza by¢ zdefiniowane
w dodatkowym kolorze (tzw. specjalnym), o nazwie jednoznacznie okreslajacej czego dotycza. Jezeli strona
sztancowana, perforowana, registrowana ma zadruk na backu, nalezy wéwczas wszystkie dodatkowe linie
nanies¢ na stronie backowej (w odbiciu lustrzanym). Wynika to z tego, ze w montazu bardzo czesto na
froncie arkusza (z niego wysytany jest wykrojnik), znajduja sie strony backowe. JeZeli nie bedzie na niej wyk-
rojnika, perforacji to strona nie zostanie wysztancowana. Kolory te musza mie¢ zadany atrybut overprint
(nadruk) oraz by¢ zawarte w pliku gtéwnym z CMYK. Wykrojnik nalezy przygotowac jako obrys (stroke)
oraz rozréznic linie noza i bigu. Maska na lakier powinna by¢ obiektem wektorowym o 100% nasyceniu.

- Total Ink Limit (TIL) czyli suma wartosci kolorow CMYK plus ewentualnych koloréw dodatkowych
nie moze przekraczac 330% nafarbienia dla papieréw powlekanych oraz 280% dla papieréw offsetowych
Zbytduze nafarbienie w pliku moze skutkowac odbiciamiwdruku lub w najgorszymwypadku, sklejaniem
sie arkuszy.

- Czarne teksty musza by¢ overprintowane (nadrukowane) i przygotowane tylko z koloru 100% black.
Jesdli jest inaczej, drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne przebarwienia powstate
w wyniku problemoéw z pasowaniem w druku, wszystkich uzytych dodatkowych (zbednych) koloréw.

- Jesli chcemy, aby czarne obiekty o duzej powierzchni mialy gtebokie nasycenie, poza 100% czarnym,
podbijamy cyan i magente do 40%. Yellow zostawiamy na poziomie 0% aby czerh nie przeszta w braz.

1.3 Wzor kolorystyczny - proof.

Dziat Prepress na prosbe klienta wykonuje certyfikowanego proofa, ktéry petni role wzor-
ca kolorystycznego w druku, zaréwno dla papierow powlekanych jak i niepowlekanych.
Nalezy pamieta¢, ze jest to wzér oparty na kolorystyce CMYK. Oznacza to, ze jesli w pli-
ku wystapi dodatkowy kolor np. Pantone, bedzie on tylko symulowany przez w/w kolory.
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- Proof dostarczony przez klienta powinien zosta¢ wykonany zgodnie z norma ISO 12647-7. Musi on by¢
wykonany przy uzyciu profilu ICC zgodnego z podtozem, na ktérym bedzie drukowane zlecenie. Dla
podtozy powlekanych stosujemy profil ISO_coated_v2_eci.icc a dla niepowlekanych: ISO_uncoated.icc.

Na kazdym proofie musi zosta¢ zamieszczony pasek kontrolny umozliwiajgcy dokonanie pomiaréw.
Pasek kontrolny musi stanowi¢ integralng czes¢ proofa. Sugerowany pasek kontrolny to UGRA/FOGRA,
stosowany w celu przeprowadzenia certyfikacji.

Dodatkowo na proofie powinny zosta¢ umieszczone nastepujace dane:

- data wykonania,

- tytutpracy,

- nrstrony,

- profil ICC uzyty do wykonania proofa,
- w/w pasek kolorystyczny.

Uwaga! W przypadku gdy proof nie przejdzie pozytywnej certyfikacji, nie moze on stanowi¢ wzoru
kolorystycznego do druku. W przypadku proofa Klienta, zostanie on o tym poinformowany. Jesli Klient
dopusci takiego proofa do druku, zastrzegamy sobie prawo do rozbieznosci kolorystycznych.

1.4 Tekst.

- Minimalne wielko$ci czcionek:

a) 4 pkt. - dla tekstow przygotowanych w jednym kolorze na biatym tle,
b) 8 pkt. - dla tekstéw biatych na tle kolorowym,
c) 8 pkt. - dla tekstow z triady (cmyk),

d) Wszystkie uzyte w dokumencie czcionki musza by¢ zaszyte wewnatrz pliku.

1.5 Nazewnictwo plikow.
W nazwach plikow niedopuszczalne sg znaki diakrytyczne oraz znaki specjalne:\ /:*?," < >
Oprawa klejona, szyto-klejona.

a) Wnetrza publikacji wielostronicowych przesytamy zawsze w jednym pliku. Stosujemy nazewnictwo:
WNETRZE_NAZWAWLASNA.PDF. Jesli wielkos¢ pliku przekracza 500 MB nalezy podziel¢ dokument
maksymalnie do tej wielkosci na klika czesci: WNETRZE_NAZWAWLASNA_ZAKRES STRON.PDF

b) Oktadki preferujemy przesyta¢ w rozréznieniu na pojedyncze strony z osobno przystanym grzbietem.
Wowczas strony nazywamy: OKLADKA_NAZWAWLASNA_NR_STR_OKLADKI.PDF oraz grzbiet:
GRZBIET_NAZWAWLASNA.PDF.

) Jesli oktadki przygotowane sa jako spread wéwczas stosujemy nazewnictwo:
OKLADKA_NAZWAWLASNA.PDF, gdzie pierwszastronajest oktadka zewnetrzna adruga wewnetrzna.
Jedli klient przesyta spreadowane oktadki w dwoch plikach to wéwczas nazywa je odpowiednio:
OKLADKA_ZEWNETRZNA_NAZWAWLASNA.PDF,OKLADKA_WEWNETRZNA_NAZWAWLASNA.PDF.

d) Jesli publikacja zawiera inserty, naklejki wéwczas nalezy pliki przesta¢ osobno stosujac nazwe:
NAZWAWLASNA_INSERT.PDF lub NAZWAWLASNA_NAKLEJKI.PDF.
4
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Oprawa zeszytowa:

a) Catapublikacjamoze by¢ przystanaw jednym dokumencie, pod warunkiem, ze dwie pierwsze to oktadka
numer jeden i dwa a dwie ostatnie to przedostatnia i ostatnia strona oktadki. Wéwczas plik nazywamy:
NAZWAWLASNA.PDF. Jesli wielko$¢ plikéw przekracza 500 MB nalezy podziel¢ plik maksymalnie do
tej wielkosci na klika czesci, stosujgc nazewnictwo: NAZWAWLASNA_ZAKRES STRON.PDF.

b:) Jesli publikacja zawiera inserty lub naklejki, wéwczas nalezy pliki na nie przesta¢ osobno stosujac nazwe:
NAZWAWLASNA_INSERT.PDF lub NAZWAWLASNA_NAKLEJKI.PDF.

Plakaty i ulotki - maksymalnie dwustronicowe:
a) NAZWAWLASNA.PDF.

Poprawki.

a) Nazwy analogicznie do podanych wyzej z dodatkowym cztonem POP.

1.6 Wersje jezykowe (versioning) instrukcja nr 6 (patrz punkt 6.2).

W przypadku wielu wersji jezykowych produktu, pliki nalezy przygotowac zgodnie z ponizszymi wyty-
cznymi:

- Na kazda z wersji potrzebny jest osobny plik PDF, zawierajagcy wymieniane elementy tekstowe oraz
wektorowe. Przesytamy je w jednym (wymienianym) kolorze z zadanym parametrem nadruku!

- Baza musi zawiera¢ wszystkie powtarzalne elementy (np. zdjecia) do wszystkich wersji w CMYK'u.

- Wszystkie pliki musza miec te sama ilos¢ stron oraz tak samo skonfigurowane Trimbox'y.

- Nazwy plikéw powinny jednoznacznie okreslac ich zastosowanie np:,katalog_PL"; katalog_DE";
.katalog_Baza"

1.7 Nadruk, knockout, zalewki, podlewki.

- Kolor czarny powyzej nasycenia 95% we wszystkich tekstach zostaje automatycznie nadrukowany.

- Biate obiekty (o sktadowych C=0, M=0, Y=0, K=0), z btednym parametrem nadruku (overprint on).
sq automatycznie wybierane w kolorach, ktére znajduja sie pod tym obiektem (sg knockoutowane).

- Teksty pisane czcionkami powyzej 14 pkt. nalezy zalewkowac (trapping).

- Ustawienia zalewek i nadrukéw (overprint) zadane przez klienta sg nadrzedne.

- Zalecana wielko$¢ zalewki 0,08 mm.

- W przypadku naktadania biatego tekstu na tto sktadajace sie zCMYK-a, gdzie K = 100%, nalezy wykonac
podlewke nieco wiekszg w pozostatych separacjach (CMY) w stosunku do wielkosci podlewki z K.

1.8 Sposdb dostarczenia materiatlow do druku.

Materiaty do druku przyjmujemy tylko i wytgcznie poprzez Prinect Portal. Klientow, ktérzy beda
pierwszy raz wrzuca¢ do nas materialy prosimy o kontakt mailowy z opiekunem klienta oraz
na adres mailowy: dzial.rozwoju@cgs.pl, celem ustalenia niezbednych szczegétéw tj. nazwa
uzytkownika, hasto, sposob akceptowania.
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2. Parametry graficznego uktadu strony.
2.2 Dla oprawy zeszytowej.

- marginesy wnetrza:

a) wewnetrzny (grzbietowy) - dla waznych elementéw graficznych — 10 mm.

b) pozostate (gora, dét, zewnetrzny) - dla waznych elementéw graficznych (np. pagina, register) - 5 mm.
c) ilustracje przechodzace ze ,strony na strone” - minimalna wielko$¢ obszaru przeniesienia to 10 mm.
d)spady 5 mm (z uwagi na technologie creepa, czyli wciggania wypychanych podczas oprawy stron).

2.3 Dla oprawy klejonej

- Jezeli w publikacji przewidywane sa na wewnetrznych stronach rozktadéwki, nalezy przygotowac
materiat uwzgledniajagc 3 mm parametr rozsuniecia stron wzgledem siebie. Oznacza to, ze kazda
strona, zawierajaca kontynuacje grafiki na kolejnej, musi by¢ odsunieta od grzbietu
doktadnie 1,5 mm. Za wycigganie grafiki na stronach stanowigcych rozktadéwke odpowiedzialny
jest Klient! Instrukcja nr 3 (patrz punkt 6.2).

- Jezeliw publikacji przewidywane sa rozktadéwki pomiedzy wewnetrzng strong oktadkia strong wnetrza,
nalezy przygotowa¢ materiat uwzgledniajac 10 mm rozsuniecia stron wzgledem siebie. Oznacza to,
ze kazda strona, zawierajaca kontynuacje grafiki na kolejnej, musi by¢ odsunieta od grzbietu
doktadnie po 5 mm. Za wycigganie grafiki na stronach stanowiagcych rozktadéwke odpowiedzialny
jest Klient! Instrukcja nr 4 (patrz punkt 6.2).

- Szerokos¢ grzbietu wylicza technolog na podstawie podanego rodzaju i gramatury papieru oraz
objetosci publikacji.

- Jezeli klient przesyta materiaty na oktadke w spreadzie (faczenie stron zewnetrznych, wewnetrznych
wraz z grzbietem jako scalony obraz) musi pamieta¢ aby grzbiet byt zaznaczony w pliku paserami
(zaréwno na froncie jak i backu). Wewnetrza strona oktadki w takim uktadzie musi mie¢ wybranie pod
klejenie boczne (wybranie w farbie na grzbiet plus 2 mm na kazda ze stron) Przyktadowo dla pub-
likacji w formacie A4 z grzbietem 5 mm, format spreadowanej oktadki bedzie miat 425x297 mm,
wybranie na klejenie boczne na backu musi mie¢ w takim przypadku 9 mm szerokosci (ujecie far-
by 2 mm z lewej strony, 5 mm grzbiet, i 2 mm z prawej strony). Instrukcja nr 5 (patrz punkt 6.2).

- Marginesy dla waznych elementéw graficznych (liczac od strony grzbietu) dla wewnetrznych oktadek,
oraz pierwszej i ostatniej strony wnetrza wynosi 10 mm. Dla pozostatych stron - 5 mm. Pozostate
(gora, dot, zewnetrzny, grzbietowy na pozostatych stronach wnetrza) - 5 mm. Méwimy o tekstach,
logach, paginach, itp.

- Minimalna wielko$¢ obszaru przeniesienia grafiki ze strony na strone to 10 mm. Oznacza to,
ze minimalna szerokos¢ kontynuowanego zdjecia musi mie¢ 10 mm.

2.4 Dla oprawy szyto-klejonej

- Rozktadéwki pomiedzy wewnetrzng oktadka a strong wnetrza patrz punkt 2.2,
- Rozktaddéwki wewnetrzne bez rozsuniec - tj. oprawa zeszytowa,
- Grzbiet podaje technolog po wykonaniu makiety z pierwszych zadrukowanych i ztamanych arkuszy,

- Oktadki przygotowane w spreadzie patrz punkt 2.2.
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3. Akceptacja merytoryczna
3.1 Poprawne ustawienie programu Acrobat Reader instrukcja nr 2 (patrz punkt 6.2).

3.2 Prinect Portal.

Po wrzuceniu stron do Prinect Portalu, Klient dostaje zwrotnie automatyczny raport. Jezeli nie wyka-
zuje on zadnych btedow krytycznych, np. btedna kolorystyka RGB, chwile po nim automatycznie generuja
sie pliki do akceptacji. Klient ma mozliwos¢ zaakceptowania lub odrzucenia kazdej strony z osobna.
W przypadku odrzucenia strony nalezy wrzuci¢ ponownie do systemu nowego pdfa, pamietajac o dopisku
w nazwie “pop”. W przypadku checi podmiany pliku/plikow juz w zaakceptowanym materiale, nalezy ten fakt
bezwzglednie zgtosi¢ opiekunowi klienta oraz osobie odpowiedzialnej za produkcje. Z uwagi na fakt, ze
zwolnione plikibezposrednio po zaakceptowaniu sa przekazywane do produkcji, ponowna podmianamoze
wigzac sie z dodatkowymi kosztami. Po uzgodnieniu warunkéw podmiany oraz pokrycia ewentualnych
kosztéw, nalezy wysta¢ maila na adres: prepress@cgs.pl z informacja, ktére strony maja by¢ wymienione.

3.2 Droga mailowa lub akcept wydruku impozycyjnego, prooféw kolorystycznych.

W zaleznosci od potrzeb klienta, do akceptacji wysytamy plik impozycyjny (ilustrujacy arkusz drukowy),
lub tzw booklet (plik wygenerowany strona po stronie, z montazu). Pliki te sg skompresowane celem uzyskania
“lekkich” pdféw, faktyczna rozdzielczo$¢ map bitowych w druku bedzie odpowiadata 1:1 jakosci zdje¢ przy-
gotowanych w pliku produkcyjnym. Akceptujac plik, nalezy zatem koncentrowac sie gtéwnie na merytoryce.
Na specjalne zyczenie klienta istnieje mozliwos¢ wykonania rowniez makiety z wydrukéw impozycyjnych
jak i certyfikowanych prooféw kolorystycznych. Odbywa sie to za dodatkowa optata; cene nalezy uzgodnic
z opiekunem klienta. Potwierdzeniem zgodnosci merytorycznej plikdw jest wystanie przez klienta na adres:
prepress@cgs.pl akceptacji merytorycznej z numerem pracy i oznaczeniem arkusza. W przypadku checi
podmiany pliku/plikow juz w zaakceptowanym materiale postepujemy jak w punkcie 3.1.

3.3 Akceptacja wersji jezykowych.

W przypadku versioningu, klient otrzymuje do akceptacji booklety z kazdej wersji jezykowej. Booklet
obrazuje czy wszystkie elementy wymieniane s3 w odpowiednim miejscu w stosunku do bazy. Dodatkowo
po wylaczeniu separacji (wymienianego koloru) wida¢, czy nie pojawiaja sie pod wymienianymi elementami
wybrania. Jezeli taka sytuacja ma miejsce plik z elementem wybierajacym grafike musi zosta¢ poprawiony.
Jezeli tak sie nie stanie wybrany napis pojawi sie w pozostatych wersjach jezykowych.

4. Automatyzacja dla klientéw Prinect Portal.

Dla klientow Prinect Portal istnieje mozliwo$¢ zautomatyzowania procesu wlewania stron do
montazu. Odbywa sie to bez ingerencji montazysty, na podstawie poprawnie nazywanych stron. Naze-
whnictwo narzucane jest przez CGS Drukarnie dla kazdego przypadku indywidualnie. Jezeli klient chciatby,
aby w jego pracy strony porzadkowaly sie automatycznie - prosimy o kontakt z opiekunem klienta
oraz na adres: bartlomiej.sibilski@cgs.pl, celem uzgodnienia wszelkich szczegétow nazewnictwa.
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5. Odpowiedzialnosc¢.
5.1 Elementy pracy nie podlegajace weryfikacji.

a) wielkos¢ spadow,

b) linie ciecia netto formatu strony,

c) ustawienia nadruku, knockoutu, zalewkowania i podlewkowania,

d) zawartos¢ merytoryczna,

e) nafarbienie,

f) wielkos¢ czcionek,

g) ustawienia geometrii stron (wysrodkowanie formatu netto na medium, trim box, bleed box, media box),
h) orientacja strony (wszystkie dwustronne pliki sg obracane podczas impozycji przez bok - horyzontalnie)

5.2 Elementy pracy podlegajace weryfikacji przez CGS Drukarnie

a) uszkodzony dokument,

b) zataczenie czcionek (odrzucone, gdy brak dodanych w pliku, lub screenowe),

¢) rozdzielczos¢ zdje¢ (odrzucone gdy mniej niz 200 dpi) - przyjete warunkowo po akceptacji klienta,
d) format netto (zgodnos¢ ze zleceniem, odrzucone, gdy rézne w jednym pliku),

e) kolorystyka (odrzucone gdy niezgodna ze zleceniem),

f) przestrzen barwna (odrzucone gdy RGB, Lab).

W przypadku, gdy materiaty nie nadajg sie do druku, czyli m.in.:

- pdfy sg w niskiej rozdzielczosci,
- materiat przekazany jest w wordzie lub innym edytorze tekstu,
- zdjecia sa w RGB, zamiast CMYK, przystane w niskiej rozdzielczosci,

konieczne jest wtasciwe przygotowanie publikacji do druku.

Dziat Prepress oferuje nieodptatnie na wyrazne - mailowe polecenie klienta:

- konwert RGB do CMYKa

- konwert koloréw spotowych do CMYKa

- konwert kolorystyki do skali Greyowej

- automatyczny trapping (zalewkowanie i podlewkowanie),
- automatyczne $ciggniecie nafarbienia do 280%.

Akceptacja merytoryczna jest jednoznaczna, ze proces konwertowania, trappingu i zmniejszenia
nafarbienia przebiegt w sposob prawidiowy i plik w tej formie moze zosta¢ wydrukowany!

Caly proces przygotowania publikacji do druku realizujemy na miejscu w CGS Studio +48 227 59 51.
Ceny ustalane sg indywidualnie, w zaleznosci od skali trudnosci projektu.

Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnos$¢ przekazanych przez klienta materiatéow, jednak nie
gwarantuje, iz wszystkie bledy i niezgodnosci w stosunku do powyzszej specyfikacji zostang zauwazone.
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6. Informacje uzupetniajace.

6.1 Podstawowe pojecia poligraficzne.

SPAD - naddatek obrazu wychodzacy poza format netto. Gwarantuje on, ze po przycieciu do formatu netto
grafika dochodzi¢ bedzie do samej krawedzi papieru.

TRIMBOX - fomat netto pracy po wydrukowaniu i obcieciu (musi by¢ wycentrowany wzgledem MEDIABOXA).
BLEEDBOX - format brutto pracy czyli TRIMBOX + SPAD.

MEDIABOX - zawartos¢ catej strony.

OVERPRINT - nadrukowanie obiektu na tfo.

KNOCKOUT - wybranie grafiki pod obiektem.

SPREAD - pofaczenie dwdch stron jako scalony obraz.

CROP MARKI - pasery wyznaczajace format netto.

BIGI - linie wyznaczajace miejsce tamu.

KOLOR SPECJALNY - kolor spotowy nie bioracy udziatu w druku, kolorami specjalnymi symulujemy wykrojnik,
perforacje, registry, bigi, miejsca lakierowane, hotstamping.
KOLOR DODATKOWY - kolor bioracy udziat w druku poza kolorami podstawowymi CMYK.
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6.2 Instrukcje
Instrukcja nr 1

minimalna odlegtos¢ kazdego
noza od krawedzi netto

obszar wolny od elementéw wycinanych linia $rodkowa (warto zaznaczyja w’pllku jako dodatkowy kolor (hp. big)
powinna wychodzi¢ poza obszar netto

1T0mm minimalna odlegto$¢ miedzy nozami 2mm 12mm 12mm

10mm

P>
minimalny promier ‘
zaokraglenia 0,8mm S/

linia formatu netto (trimbox)

wykrojnik musi by¢ przygotowany jako kontur (pojedyncza linia) a nie obiekt (linia podwdjna)
zaznaczamy go zawsze overprintovanym (nadrukowanym) dodatkowym kolorem (spotowym) o jednoznacznej nazwie (np. cut, wykrojnik, sztanca itp.)

Instrukcja nr 2

Poprawne ustawienia Acrobata Readera

£
Kategorie Domyslny ukled | powigk

Komentowanie

Dokumenty Uklad strony: | Automatyczny ’i Powigkszanie | Automatyczne "[

Ogélne o

Peiny ekran

Wéwietlanie strony  Utyj ustawief systemowych: 96 piks/cal @ Rozdzielcznéé wiasna: |uo ﬁ piks/cal
3D i zawartoé¢ multimedialna =

Crytanie

Dastepnoic Wygladz tekst: | Notebook/ekran LCD 'I

Formularze

Ifomadie okbmysini rapikecy % Wyghadi grafike liniows 7 Wiyglads obrazy U caciontk Jokialiaych
Intermnet o )

JavaScript ¥ Rozszerz cienkie linie [V Uzyj bufora strony

Jednostika

Jezyk

Konta e-mail Rt T T

Menedzer zaufania

Modul sledzacy [V Pokaz duze obrazy ™ Uzyjtagodnej zmiany powiekszenia
':o‘::;‘d"’ (tarze) | ¥ Pokaz pola grafiki przyciecia i spadu | I Pokat siatke pregzroczystosci

Pomiar (Geo) [ Utyj logicznych numeréw strony [¥ zawsze pokszuj rozmiar strony dokumentu|

Recenzowanie

Sprawdzanie pisowni | Uzyj podgladu nadruku: | Zawsze -I

Tozsamosc

Ustugi Adobe Online Domyiina praestrzes koloréw mieszania przexroczystoici: [Roboczy RGB =]

Wymiarowanie (20]

Wymiarowanie (30) - o

Wyszukiwanie i S

Zabezpieczenia (rozszerzone) Pokaz docelowe obiekty odniesienia XObject: |Tylko zgodne ze standardem PDFACS =]

Zaberpieczenie

Zaufanie do multimediow (starsze) Polozenie plikow referencyjnych: l Saukaj miejsca... I

oK Anulyj |
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Instrukcja nr 3

Rozktadowki wewnetrzne dla oprawy klejonej

Jezeli przy oprawie klejone w obrebie stron wewnetrznych pojawiaja sie rozktadéweki,
klient zoobowiazany jest do uwzglednienia rozsuniecia obiektow przejsciowych wzgledem siebie 0 3mm
(po 1,5mm na strone) tak, aby po oprawie zdjecia zeszty sie w grzbiecie.

Rozktadéwka przygotowana btednie - na zero. W takim uktadzie zdjecia nie zejdg sie w grzbiecie.

Rozktadowka przygotowana prawidtowo - zdjecia zostaty rozsunigte po 1,5mm w obrebie formatu netto.
Po oprawie przejscie grafiki bedzie ptynne.
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Instrukcja nr 4

Rozktadéwki pomiedzy wewnetrzng strong oktadki a strong wnetrza
w rozbicu na poszczegodlne oprawy

Rozktaddéwka pomiedzy wewnetrzna strong oktadki a strona wnetrza przygotowana na zero dla oprawy ZESZYTOWEJ!!!

Rozktaddéwka pomiedzy wewnetrzna strong oktadki a strong wnetrza dla oprawy KLEJONEJ i SZYTO-KLEJONEJ!!
uwzgledniajaca rozsuniecie 10mm (zdjecia zostaty rozsuniete po 5mm)
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Instrukcja nr 5

Jak przygotowac oktadke w spreadzie dla oprawy klejonej i szyto-klejonej

Spad

=
=
[an]
N
o
)}

| Oktadka zewnetrzna

WYBRANIE FARBY NA KLEJENIE BOCZNE

o [ |

|
|
o _ __YyY_ " - - ______-___ _
B 0 I
S | |
7
Al I
B 10mm’ »
w |
@
L
N |
Y | 5mm

IN<ZNN—T>D0 SO—HZmMImrm ITN<ZNP>S U0 <ZrO0S |[IB>NLmO

IN<ZNN—T>»20 SO—4ZmEmrm IN<ZN>S 0O

Oktadka wewngtrzna |
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Instrukcja nr 6

VERSIONING w pigutce

amy dla Ciebie rozwigzanie.
dobrze wydrukowany to zadbanie o to, aby zmieniajace si¢ elemety
obiekty, zbud zjed koloru.

la=/0nym paramel-am aadiuku

Wymienny tekst , przystany w osobnym pliku, pamietaj o trimboxie

Jezeli chcemy wydrukowac projekt w kilku wersjach jezykowych to mamy dla Ciebie rozwiazanie.
Wszystko co musisz zrobic aby stworzony przez Ciebie projekt byt dobrze wydrukowany to zadbanie o to, aby zmieniajace si¢ elemety
prz: e byly jako lub i co najwazniejsze - nadr obiekty, zbud zjed: koloru.

Elementy wymieniane zawsze przesytamy w osobnym pliku, z zadanym identycznym trimboxem jak w pliku bazowym.

Jezeli chcesz aby wymieniany napis, obiekt przygotowany byt w kontrze, to przy versioningu jedynym rozwigzaniem na to jest zastosowanie

sprytnego zabiegu:

nadanie mu ta w tym samym kolorze, co wymieniane elementy. Tlo musi mie¢ taka samg wielko$¢
dla wszystkich werst Jezykowych, czyll must stanowl¢ Integralng cze$¢ bazylll Biel w takim ukladzle must byé zbudowana tylko | wytgcznie

ze skdadowych: C=0, M=0, Y=0 | K=0lll z wylgczonym parametrem nadruku.
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